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Estimado Cliente,
agradecemos a sua preferéncia e temos o prazer de recebé-lo como nosso cliente. Esperamos que a utilizagdo deste aparelho possa
satisfazé-lo, e satisfazer igualmente o seu pessoal.

A pistola Multi Spray MSGS-200 combina as vantagens da tecnologia Airless (velocidade, baixa dispersdo) com as vantagens da tecn-
ologia convencional (excelente acabamento), tornando-se assim um produto com alta eficiéncia de transferéncia e excelente qualidade

de acabamento.

1. INFORMAGOES IMPORTANTES

IMPORTANTE

LL]
C€ & 26 x

Este manual é parte integrante da pistola Multi Spray e deve ser lido cuidadosamente antes de efectuar
qualquer operagao que inclui a activacéo, a regulagéo, a manutencéo da pistola, inclusive o seu manuseio.
0 presente manual deve ser guardado em um lugar seguro para qualquer eventual futura consulta. Assegurar-
se de respeitar sempre as adverténcias e as precaucdes contidas no acima citado manual de instrucdes.

No caso contrario, poderia ocorrer a expulsao da tinta de alta pressao com consequentes danos fisicos
causados pelos solventes orgénicos.

A pistola Multi Spray ANEST IWATA para pintura por pulverizagdo esta em conformidade com as Directivas ATEX
2014/34/EU. Nivel de protecgao: Il 2 G X adapto para o uso em Areas 1 e 2.

Marca X: A electricidade estatica deve ser descarregada da pistola e conduzida para o chédo através da
tubagem de ar condutor (nao incluida).

& RESPEITAR SEMPRE AS ADVERTENCIAS E AS PRECAUGOES CONTIDAS NESTE MANUAL DE INSTRUGOES

ADVERTENCIAS
ADVERTENCIAS

2. RISCOS DE INCENDIOS E EXPLOSOES

ﬁ_\_ ADVERTENCIAS
&Ea
.
& ADVERTENCIAS
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SITUAGAO POTENCIALMENTE PERIGOSA | GRAVES RISCOS PARA A SAUDE E A VIDA
SITUAGAO POTENCIALMENTE PERIGOSA | RISCOS MODERADOS

A PRESENGA DE CHAMAS LIVRES E A PRODUGAO DE FAISCAS E SEVERAMENTE PROIBIDA.

As tintas podem ser altamente inflamaveis e, portanto, ser causa de graves incéndios.

Evitar qualquer ac¢@o que poderia provocar incéndios, como fumar, criar faiscas ou utilizar aparelha-
gens eléctricas nao adequadas.

LIGAR CORRECTAMENTE AO FIO DE TERRA A PISTOLA MULTI SPRAY, UTILIZANDO UMA TUBAGEM
CONDUTORA. Resisténcia eléctrica: <1MQ. Controlar este valor periodicamente. Assegurar-se de que a
bomba, a pistola, o objecto a ser pintado e os recipientes das tintas ou dos solventes sejam correctamente
ligados ao fio de terra. Uma ligac@o ao fio de terra inadequada ou insuficiente poderia ser causa de incén-
dios ou explosdes, provocados por faiscas produzidas pela electricidade estatica.

NUNCA UTILIZAR SOLVENTES HIDROCARBONETOS HALOGENADOS, que poderiam causar danos e dissolugao
das pecas de aluminio do corpo da pistola, provocados por reacgdes quimicas. Os solventes incompativeis
sdo os seguintes: cloreto de metilo, diclorometano, 1.2-dicloroetano, tetracloreto de carbono, tricloroetileno,
1.1.1-tricloroetano. Assegurar-se de que todos os materiais e os sejam pativeis com as partes
da pistola. A empresa podera fornecer-lhe um elenco dos materiais usados no produto.

NUNCA APONTAR A PISTOLA MULTI SPRAY NA DIRECGAO DO CORPO HUMANO OU DE ANIMAIS.

NAO PUXAR 0 GATILHO DA PISTOLA QUANDO AS PARTES DO CORPO OU 0S DEDOS ESTAO PERTO DO INJECTOR.
Ao contrario, poderiam verificar-se riscos de lesées fisicas para os olhos e para a pele ou lesdes no corpo. Se
ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.
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NUNCA SUPERAR A MAXIMA PRESSAO OU A MAXIMA TEMPERATURA DE UTILIZAGAO. Uma utilizagdo a uma pressdo
superior aquela maxima poderia causar a explosao da pistola Multi Spray, provocando graves danos.

ASSEGURAR-SE DE DESCARREGAR SEMPRE A PRESSAO DO AR E DO MATERIAL ANTES DAS OPERAGOES DE LIMPEZA,
DESMONTAGEM OU MANUTENGAO DA PISTOLA. Ao contrério, a presséo residual poderia provocar lesdes no corpo,
causadas por operacdes ndo correctas ou por disperséo dos liquidos usados para a limpeza. Para descarregar a
pressao, fechar antes a alimentacéo do material e do solvente da pistola Multi Spray.

UTILIZAR SEMPRE A PISTOLA PARA PINTURA EM AMBIENTES ADEQUADAMENTE VENTILADOS OU NA CABINE DE PINTURA.
Uma ventilagdo inadequada ou insuficiente poderia provocar uma intoxicagdo por solventes orgénicos ou causar
incéndios. Se ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.

VESTIR SEMPRE ROUPA DE PROTECGAO (6culos de proteccdo, méscara, luvas). Ao contrario, os produtos para a
limpeza poderiam provocar inflamagéo nos olhos e na pele. Caso se verificasse mesmo o risco mais leve de dano
fisico para os olhos ou a pele, consultar imediatamente um médico.

SE NECESSARIO, VESTIR TAMPOES ANTI-RUIDO. 0 nivel de ruido pode superar 85-dB(A) e depende das condigdes
de utilizagéo e da area de trabalho.

ASSEGURAR-SE DE PARAR A BOMBA, REDUZIR A PRESSAO DO AR E DO FLUIDO A 0 BAR E ACCIONAR 0 BLOQUEIO DE
SEGURANGA DA PISTOLA MULTI SPRAY ANTES DA MONTAGEM OU DA DESMONTAGEM DO INJECTOR. 0 vazamento de
tinta ou solvente durante o funcionamento poderia provocar graves danos.

NAO TENTAR PARAR 0S VAZAMENTOS DE TINTA COM AS MAOS.

Em caso de vazamentos, parar imediatamente a bomba e reduzir a pressao da mesma a 0 bar.

A tinta de alta pressdo poderia causar graves feridas no corpo. Se ocorrer uma qualquer doenca fisica durante as
fases de trabalho, consultar imediatamente um médico.

A utilizacdo constante da pistola para pintura, que prevé uma prolongada pressao manual no gatilho da pistola,
poderia provocar a sindrome do tinel carpico.
EM CASO DE ESFORGO DA MAO, INTERROMPER AS OPERAGOES DE PINTURA POR UMA BREVE PAUSA.

NUNCA MODIFICAR A PISTOLA MULTI SPRAY.
Ao contrario, poderiam verificar-se maus funcionamentos ou em casos extremos, explosdes.

NUNCA ENTRAR NAS AREAS DE TRABALHO DAS APARELHAGENS (robds, reciprocadores, etc.) até estas ndo terem
sido desactivadas. 0 contacto com estas maquinas em movimento poderia ser causa de graves lesdes.

NUNCA UTILIZAR A PISTOLA MULTI SPRAY PARA PULVERIZAR PRODUTOS ALIMENTARES OU MEDICINAIS.
Ao contrario, devido a corrosdo das passagens do material, provocada pelos proprios produtos, poderiam verific-
ar-se danos na pistola para a pintura ou riscos para a saude causados por corpos estranhos.

CONECTAR FIRMEMENTE A TUBAGEM DO MATERIAL. A d; ao da tubagem durante as operacoes de
pintura e o vazamento de tinta poderiam provocar graves feridas no corpo.

EM CASO DE MAUS FUNCIONAMENTOS, INTERROMPER IMEDIATAMENTE AS OPERAGOES DE PINTURA PARA A
PROCURA DA AVARIA. Nao utilizar novamente o aparelho até o problema nao for resolvido.

NUNCA UTILIZAR OUTRAS COMPONENTES OU PEGAS SOBRESSALENTES QUE NAQ SEJAM ORIGINAIS DA ANEST IWATA.

NAO USAR TUBAGENS DO FLUIDO: RACHADAS, DANIFICADAS, DOBRADAS OU ESMAGADAS. A tinta de alta pressdo,
emitida através de um pequeno furo, poderia perfurar uma chapa de ferro e provocar graves danos.

NAO DOBRAR AS TUBAGENS DO MATERIAL COM UM RAIO INFERIOR AQUELE RECOMENDADO PELO FABRICANTE DAS
TUBAGENS. Contactar o vendedor ou directamente a nossa empresa para encontrar o raio de dobradura adequado.
Nao apoiar objectos pesados nas tubagens para evitar danifica-las. Se isto acontecesse, as mesmas poderiam
explodir, provocando graves danos.
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MODELOS

3. VERIFICAGAO DO PRODUTO

Ao receber a pistola Multi Spray, verificar a integridade do produto comprado e controlar que os seguintes componentes,
fornecidos de série, sejam contidos no interior da embalagem.

4. ESPECIFICACIONES IMPORTANTES

Modelos
o | 2508
[=]

S | 250L

8

g 1208
120L

= | 250SJ

8

& 250LJ

8 | 12084

(7]

= | 1200

Versoes

Filtro curto
Filtro largo
Filtro curto
Filtro largo
Filtro curto
Filtro largo
Filtro curto
Filtro largo

Torks T10

Méx. pressdo | Max. pressao | Unido do | Unido do

do material do ar ar material
250 bar
G1/4”
120 bar
7.0 bar G1/4”
250 bar
Jic 1/2”
120 bar

Peso
(@

545
587
537
584
545
587
537
584

Nivel de ruido | Temperatura
(LAeqT) Maxima

69 dB(A) 5-40 C°

AI-HVLP: Para a conformidade HVLP, a pressdao maxima de entrada do ar nao deve superar os 14,5 psi (1 bar) para manter 10 psi (0,68 bar) ou menos,
dentro do injector do ar. (Testado com a regulacéo do leque completamente fechada e 0 manémetro para a entrada do ar, montado na entrada do ar, na
coronha da pistola).

5. ESQUEMA DE MONTAGEM E DESCRIGAO DO FUNCIONAMENTO

70

Unido de entrada do ar

Unido de entrada da tinta

Gancho
Regulacéo do leque
Bloqueio de seguranca

Injector do material /
Injector do ar

Gatilho
F | Porta-filtro



6. ACTIVAGAO DA PISTOLA




7. BLOQUEIO DO GATILHO
POSICAO DE BLOQUEI POSICAO DE PULVERIZAGA
0SICAD OQUEIO A 0SICAOD ]

PRESSAO DO AR INSUFICIENTE |PRESSAO DO AR DEMASIADO BAIXA|  PRESSAQ DO AR CORRECTA

9. POSICIONAMENTO DO INJECTOR DO AR PARA A DIRECCAO DA PULVERIZAGAD




11. LIMPEZA DO INJECTOR DO MATERIAL

12. OPERAGOES DE LIMPEZA E MANUTENGAO

ADVERTENCIAS

LIMPAR COMPLETAMENTE E CUIDADOSAMENTE A PISTOLA APGS CADA UTILIZAGAQ PARA GARANTIR UMA
MAIOR DURABILIDADE E UM MELHOR RENDIMENTO NAS PROXIMAS UTILIZAGOES.

DURANTE AS OPERAGOES DE LIMPEZA VESTIR SEMPRE ROUPA DE PROTECGAO, COMO, OCULOS OU MASCARAS DE
PROTECGAO E LUVAS, PARA PREVENIR 0S RISCOS DE INTOXICAGAO, DEVIDO A0S VAPORES TOXICOS QUE PODERIAM
SER INALADOS OU AOS SOLVENTES E PRODUTOS PARA PINTURA QUE PODERIAM ENTRAR EM CONTACTO COM 0S

OLHOS.

ADVERTENCIAS

Presséo do ar: 0 Bar
Presséo do material: Reduzida
a0 minimo

PARAR A BOMBA, DE DESCARREGAR A PRESSAO DO AR E DO MATERIAL A 0 BAR E DE INSERIR 0 BLOQUEIO DE

ANTES DA DESMONTAGEM E DAS OPERAGOES DE MANUTENGAO DA PISTOLA ASSEGURAR-SE SEMPRE DE
ADVERTENCIA
SEGURANGA DO GATILHO.
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12.1 DESMONTAGEM DO INJECTOR DO MATERIAL, DA HASTE E DA VEDAGAO DA HASTE
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13. LISTA DAS PEGAS SOBRESSALENTES

1 (120 ban)

1 (250 bar)

Tabela para a seleccao dos injectores Multi Spray (ref. 3) a pagina 80.

Pos.

1
11
1

Codigo | Descrigao Versao Pos.
93004420 | ANEL DO ESPALHADOR 250L / 2508 20
93004430 | PROTECGAQ ESPALHADOR 250L / 2508 20
93004490 | ANEL DO ESPALHADOR 120L /1208 20
93004500 | PROTECGAQO DOESPALHADOR 120L /1208 20
93004320 | ESPALHADOR 21
93004160 | BICO DO PRODUTO + AGULHA 22
93004170 | BICO DO PRODUTO 22
93004450 | AGULHA 23
93004230 | PORTA-BICO 24
93004310 | TAMPAQ 25
93004300 | PORCA 26
93004410 | JUNTA DA AGULHA 27
93004200 | GATILHO 28
93004190 | BLOQUEIO DE SEGURANGA 29
93004290 | REGULAGAO DO LEQUE 30
93004260 | VALVULA DO AR 3
93004330 | MOLA DA VALVULA DO AR 31
93004240 | PINGA 31
93004250 | BUCHA DA AGULHA 32
93004270 | MOLA DA AGULHA 250L / 2508 32
93004150 | MOLA DA AGULHA 120L/ 1208 33
93004280 | GUIA DA AGULHA C
93004400 | TAMPAQ D
93004390 | SUPORTE-FILTRO 120L / 250L D

Codigo
VFM2002
VFM2004
VFM2005
VFM2006
93004380
93004360
93002270
93004370
93004350
93004340
93004530
93004130
93514240
93004140
93514230

VFM2801/S
VFM2802/S
VFM2803/S
93515230
93002280
93516230
93004210
93004860
93004850

Descri¢do

FILTRO 50 MESH
FILTRO100 MESH
FILTRO 150 MESH
FILTRO 200 MESH
MOLA DO FILTRO

UNIAO DO FILTRO G1/4"
UNIAO DO FILTRO JIC 1/2"
PORCA DE FECHO
PARAFUSO

UNIAO DO AR

UNIAO DO MATERIAL
TUBAGEM DO MATERIAL
PORCA

ABRACADEIRA
SUPORTE-FILTRO
FILTRO 60 MESH
FILTRO100 MESH
FILTRO 200 MESH
UNIAO DO FILTRO G1/4"
UNIAO DO FILTRO JIC 1/2"
PORCA DE FECHO
JUNTAS

JUNTAS DO BICO

FILTROS DO BICO

Versao
120L / 250L
120L / 250L
120L / 250L
120L / 250L
120L / 250L
120L / 250L

120LJ / 250L)

120L / 250L

1208 / 250
120S / 250
120S / 250
1208 / 2508
120S / 250S
120S / 250S
120S / 250S
120S / 250S
120S / 250S

120SJ / 250SJ

120S / 2508
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14. SUBSTITUIGAO DO FILTRO CURTO NOS MODELOS: MSGS-200/ 250S - 120S
1

15. MANUTENGAO EXTRAORDINARIA

ATENCAO

ANTES DE DESMONTAR A VALVULA DO AR, E 0BRIGATORIO DESMONTAR 0 INJECTOR DO MATERIAL, 0 SET
DA HASTE E A VEDAGAO DA HASTE, CONFORME DESCRITO NA SECGAO 12.1

15.1 DESMONTAGEM DA VALVULA DO AR
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15.2 DESMONTAGEM DA SECGAO DO FILTRO CURTO: MSGS-200/ 250S - 120S
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16. PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUGOES

PROBLEMAS ONDE OCORREU | PECAS A SEREM CONTROLADAS CAUSAS Apertar | Regular | Limpiar | Sobstituir
Afrouxadas X
Seccoes das unides Tm_i? s as secgbes das Sedes danificadas X
unides
Incrustagdes X
Perdas de ar Danificado X
Corpo da pistola Incrustado X
Espalhador Valvula do ar
Gasto
Mola da vélvula do ar | Mola afrouxada
Afrouxadas X
Seccdes das unides Tot_1~a s as secgdes das Sedes danificadas X
unides
Incrustacdes X
Bico do produto Afrouxado X
Suporte-bico Danificado
Vazamento | Bico do produto Mola da agulha Mola afrouxada
de tinta 0s furos do espal- —
e hador Danificado
Espalhador Incrustado X
Afrouxado X
Junta da agulha Gasta
Junta da Agulha Agulha Gasta
Junta da agulha Afrouxada X
Pressao do fluido Pressao demasiada baixa X
Linha de alimen- " .
= N Filtro Entupido
Fluxo tacao da tinta - p.
de tinta Suporte-filtro Entupido
reduzido ou Bico do produto Entupido
inexistente
Ponta da pistola Bloqueio de seguranca | Bloqueado X
Viscosidade da tinta Viscosidade demasiada alta X
Entupidos X
Furos do espalhador Deformados e danificados X
Residuos de Incrustados X
tinta no Espalhador
injector do ar Espalhador Passagens da tinta defor- X
Bico do produto madas ou danificadas
Entupido X
Bico do produto
Gasto ou danificado X
Conforme acima citado | Conforme acima citado | Conforme acima citado
Pressao do ar demasiada X
baixa (rebarbas)
Leque
deformado | Linha do ar de Presséo do ar _ i
atomizagio de atomizagio Pressdo demasiada alta
(pesada nos lados do X
leque)
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17. TABELA DE SELECCAO DOS INJECTORES MULTI SPRAY

DIAMETRO DO INJECTOR (polegadas)

0,007
0,009
0,011
0,013
0,015
0,016
0,018
0,020
0,022
0,024
0,027
0,029
0,031
0,033
0,035
0,039
0,041

10°
0710
0910
1110
1310
1510
1610

20°
0720
0920
1120
1320
1520
1620
1820

2220

30°
0730
0930
1130
1330
1530
1630
1830
2030
2230
2430

40°
0740
0940
1140
1340
1540
1640
1840
2040
2240
2440
2740
2940
3140

3540

ANGULO
50°

0950
1150
1350
1550
1650
1850
2050
2250
2450
2750
2950
3150

3550
3950

60°

1160
1360
1560
1660
1860
2060
2260
2460
2760
2960
3160
3360
3560
3960
4160

70°

1170
1370
1570
1670
1870
2070
2270
2470
2770
2970
3170

3570

4170

80°

1380
1580

1680

2080
2280
2480
2780
2980

3180

3580

4180

90°

1690
1890
2090
2290
2490
2790
2990
3190

3590

4190

200

Tabela das equivaléncias ANEST IWATA - KREMLIN - WAGNER e GRACO a pagina 160.
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FILTRAGAO (Mesh)

150

100

50



ANEST
IMATA

EUROPE:

ANEST IWATA Italia S.r.l.
Torino - ITALY
info@anest-iwata.it
www.anest-iwata.it

ANEST IWATA Deutschland GmbH
Leipzig - GERMANY

info@anest-iwata.de
www.anest-iwata.de

ANEST IWATA France S.A.
Saint Quentin Fallavier, Lyon - FRANCE
info@anest-iwata.fr
www.anest-iwata.fr

ANEST IWATA U.K. Litd.

St. Neots Cambridgeshire - ENGLAND
enquiries@anest-iwata.co.uk
www.anest-iwata.co.uk

ANEST IWATA lberica S.L.
Badalona - Barcelona - SPAIN
info@anest-iwata.es
www.anest-iwata.es

ANEST IWATA Scandinavia AB.
Partille, Goéteborg - SWEDEN
info@anest-iwata.se
www.anest-iwata.se

ANEST IWATA Polska Sp. Z o.0.
Poznan - POLAND
info@anestiwata.com.pl
www.anest-iwata.pl

NORTH AMERICA:

ANEST IWATA USA Inc.
West Chester - Ohio - U.S.A.
inquiry@anestiwata.com
www.anestiwata.com

SOUTH AMERICA:

ANEST IWATA DO BRASIL COMERCIAL Ltda.
Sao Paulo - BRAZIL

contato@anest-iwata.net.br
www.anest-iwata.net.br

AUSTRALIA:

ANEST IWATA Australia Pty Ltd.
Sidney - AUSTRALIA
info@anest-iwata.com.au
www.anest-iwata.com.au

SOUTH AFRICA:
ANEST IWATA South Africa Pty Ltd.

Johannesburg - REPUBLIC OF SOUTH AFRICA
www.anest-iwata.co.za

HEADQUARTERS: ANEST IWATA Corporation

Yokohama - JAPAN

www.anest-iwata.co.jp

ASIA:

ANEST IWATA Coating Solutions Corporation
Yokohama - JAPAN
www.anest-iwata.co.jp

ANEST IWATA KOREA Corporation
Ansan City - KOREA

inquiry@aikr.co.kr

www.aikr.co.kr

ANEST IWATA 'son C: i Ltd.
Noida - INDIA

sales@aim.motherson.com
www.motherson.com/anest-iwata-motherson.html

ANEST IWATA Russia LLC
Moscow - RUSSIA
tam@anestiwata.ru
www.anestiwata.ru

ANEST IWATA Shanghai Corporation
Shanghai - CHINA
customer@anest-iwata-sh.com
www.anest-iwata-sh.com

ANEST IWATA Taiwan Corporation
Hu-Kuo - TAIWAN R.O.C.
service@anestiwata.com.tw
www.anestiwata.com.tw

ANEST IWATA Vietnam CO. Ltd.
Ho Chi Minh City - VIETNAM
info@anest-iwata.vn
www.anest-iwatasoutheastasia.com

PT. ANEST IWATA Indonesia
Jakarta - INDONESIA
www.anest-iwatasoutheastasia.com

ANEST IWATA Southeast Asia CO. Ltd.
Bangkok - THAILAND

info@anest-iwata.co.th
www.anest-iwatasoutheastasia.com
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